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Bezugszeicheniiste 



01 


Rotationskorper, Zylinder, 


02 


Ballen, Hohlzylinder 


03 


Hohlkorper 


04 


Hohlkorper 


05 




06 


Langsachse 


07 


Mantelflache 


OB 


Leitung 


09 


Leitung 


10 




11 


Stimseite 


12 


Korper 


13 


lnneres{12) 


14 


Kanal 


15 


- 


16 


Kanal 


17 


Grundkorper 


18 


Oberfiache (17) 




AuRenkorDer 


20 


Spalt 


21 


Hohlraum, Kanal, Nut 


22 


Zapfen 


23 


Zapfen 


24 


Innenseite (19) 


25 




26 


Steg 


27 


Zwischenraum 
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28 Fuhrungsflache 

29 Kanal 
30 

31 Welle 

32 Kanal 

33 Stimseite 

34 Radialbohrunjg 
35 

36 Flansch 

37 Ringnut 

38 Hulse 

39 Steg 



a3;a4 


radialer Abstand 


a19 


Abstand 


A07 


Kontaktflache 


AOS; A09 


Qu erschnittsflache 


A13'; A13" 


Begrenzungsflache 


A31; A32 


Querschnittsflache 


D2 


Durchmesser 


D3;D4 


innendurchmesser 


D17 


Audendurchmesser 


D19 


Innendurdimesser 


D31 


Durchmesser 


D32 


Durchmesser 


d19 


Dicke 


h26 


Hohe des Steges; Hohe des Kanals (29) 


L 


Ldnge 
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S Schlitzweite 

s Strecke 

t08; t09 Tiefe 

U Umfang 

vOB; v09 Stromungsgeschwindigkeit 



a 
ai 



Mittelpunktswinkel 

Mittelpunktswinkel des i-ten Bogenstucks mit i als ZShlindex 
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Anspruche 

1 . Rotatlonskorper (01) einer Dnjckmaschine mit einem Ballen (02), wobei der Ballen 
(02) mindestens einen von einem Tenrjperierungsmlttel durchstrbmten Kanal (14; 16; 
21 ; 29) mit jeweils mindestens einem Zulauf (08) und einem Ablauf (09) ftir das 
Temperiemngsmittel auiweist, wobei das Temperierungsmittel auf einer Strecice (s) 
zwischen dem Zuiauf (08) und dem Abiauf (09) mit dem Bailen (02) eine 
WSmiemenge austauscht, wobei der Balien (02) einen GrundlcSrper (17) und einen 
dem Grundlcorper (17) radial nachgeordneten AuBenicorper (19) aufweist, wobei der 
Kanal (14; 16; 21; 29) zur innenseite (24) des AuEeni^orpers (19) offen ist. dadurch 
gelcennzeichnet, dass in dem Kanal (14; 16; 21; 29) zumindest auf der Strecl<e (s) 
eine das Temperierungsmittel gegenuber dem Grundltorper (17) ttiermiscli 
isolierende Einlage angeordnet ist. 

2. Rotationslc6rper (01) nach Anspruch 1, dadurch gelcennzeichnet, dass der Kanal 
(14; 16; 21; 29) an der Oberfiaclie (18) des Grundl<6rpers (17), an der Innenseite 
(24) des AuBenlcorpers (19) Oder in einem zwischen der OberfiSche (18) des 
Gnjndl<6rpers (17) und der Innenseite (24) des Aulienkorpers (19) sich durch einen 
Abstand (a19) der innenseite (24) des AuRenkorpers (19) von der Oberflache (18) 
des Grundk6rpers (17) ergebenden Zwischenraum (27) angeordnet ist 

3. Rotationskorper (01) nacli Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Kanai 
(14; 16; 21; 29) in die OberflSche (18) des GrundkSrpers (17) oder in die innenseite 
(24) des Au&enk5rpers (19) gefrast ist. 

4. Rotationskarper (01) einer Dmckmaschine mit einem Ballen (02), wobei der Ballen 
(02) mindestens einen von einem Temperierungsmittel durchstrdmten Kanal (14; 16; 
21; 29) mit jeweiis mindestens einem Zulauf (08) und einem Abiauf (09) fQr das 
Temperierungsmittel aufweist, wobei das Temperierungsmittel auf einer Strecke (s) 
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zwischen dem Zulauf (08) und dem Ablauf (09) mit dem Ballen (02) eine 
Warmemenge austauscht, wobel der Ballen (02) einen Gmndkorper (17) und einen 
dem Grundk6rper (17) radial nachgeordneten AuBenkorper (19) aufwelst, wobel der 
Kanal (14; 16; 21; 29) zumlndest auf der Strecke (s) durch einen zwischen der 
OberflSche (18) des Grundkdrpers (17) und der Innenselte (24) des AuftenkSrpers 
(19) angeordneten thermischen Isolienwerkstoff gegenOber dem GnjndkSrper (17) 
thermisch isoliert ist, dadurch gekennzeiciinet, dass der Kanal (14; 16; 21; 29) in 
dem Isoiierwerkstoff ausgeblldet ist 

5. Rotationskorper (01) nacli Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal 
(14; 16; 21; 29) zur Innenselte (24) des Auaenkorpers (19) offen ist. 

6. Rotationskorper (01) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet. dass der Kanal 
(14; 16; 21; 29) zur Oberflache des Gmndkorpers (17) einen Boden aufwelst. 

7. Rotationskorper (01) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass im 
Isoiierwerkstoff fOr das den Kanal (14; 16; 21; 29) durchstromende 
Temperierungsmittel mindestens eine FQhrungsflache (28) ausgeblldet ist 

8. Rotatlonsk5rper (01) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet dass der Kanal 
(14; 16; 21; 29) Im Isolienwerkstoffformtechnlsch ausgeblldet ist 

9. RotationskSrper (01) nach Ansprudi 4, dadurch gekennzeichnet dass der 
Isoiierwerkstoff den GrundkSrper (17) zumlndest teilweise umschlielit 

10. Rotationskorper (01) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Isolienwerkstoff den GrundkSrper (17) zylinderfSrmig umschllelit 

1 1 . Rotationskorper (01 ) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der 
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thermische Ausdehnungskoeffizient des Isolierwerkstoffes demjenigen des 
Werkstoffs des Grundkbrpers (17) und des Au(ienk5rpers (19) angepasst ist. 

12. Rotalionskorper (01 ) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass in den 
Isolienwerkstoff GlashohlkSrper eingestreut sind. 

1 3. Rotationskorper (01 ) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Isolierwerkstoff durch Glelien in den Zwischenraum (27) zwischen der Oberflache 
(18) des GrundkSrpers (17) und der Innenseite (24) des Aulienkorpers (19) 
eingebracht ist. 

14. Rotationskerper (01 ) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet. dass der 
isolierwerkstoff eine den Grundkorper (17) umschiieliende zylindrische HGise (38) 
ausbiidet, wobei die HQlse (38) in den Zwischenraunn (27) zwischen der Oberflache 
(18) des GrundkSrpers (17) und der Innenseite (24) des AuBenkSrpers (19) 
eingefOgt ist. 

15. Rotationskdrper (01) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die HQlse 
(38) in einem SpritzgleBverfahren aus einem Kunststoff hergestellt ist. 

16. Rotationskorper (01) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal 
(1 4; 1 6; 21 ; 29) an der AuBenfiache der HQlse (38) ausgebildet ist. 

17. Rotationskdrper (01 ) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal 
(14; 16; 21; 29) durch SpritzgieGen ausgebildet ist 

18. Rotationskdrper (01) nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Kanal (14; 16; 21; 29) weniger als 20 mm unter einer Mantelfiache (07) des Ballens 
(02) angeordnet Ist. 
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19. RotationskSrper (01) nach Anspruch 1 Oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Strecke (s) zwischen dem Zulauf (08) und dem Ablauf (09) mindestens einem 
druckenden Berelch entlang einer LSnge (L) des Ballens (02) entspricht. 

20. Rotationskorper (01 ) nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Kanal (14; 16; 21; 29) parallel zur Achse des Grundkorpers (17) gerichtet 1st. 

21. Rotationskorper (01) nach Anspruch 1 Oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass sich 
der Kanal (14; 16; 21; 29) schraubenlinienformig urn den Gaindkorper (17) windet. 

22. Rotationskfirper (01) nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
zwischen dem Temperierungsmittel und dem Aulienkorper (19) ausgetauschte 
Warmemenge durch elne Anpassung der Strdmungsgeschwindigkelt (v08; v09) des 
Temperierungsmlttels entlang der Strecke (s) Im Wesentlichen konstant ist 

23. Rotationskarper (01 ) nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
zur Innenseite (24) des AuBenkOrpers (19) gerichtete Offnung des Kanals (14; 16; 
21; 29) fOr das den Kanal (14; 16; 21; 29) durchstrdmende Temperierungsmittel eine 
Kontaktnache (A07) mlt der Innenseite (24) des AuBenkdrpers (19) blldet. 

24. Rotationskorper (01 ) nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Kontaktfl&che (A07) entlang der Strecke (s) in ihrer Geometrie oder in ihrem 
Abstand zur Mantelflache (07) konstant ist 

25. Rotationsk5rper (01 ) nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Kontaktflache (A07) entlang der Strecke (s) in ihrer Geometrie oder in ihrem 
Abstand zur Mantelflache (07) derart unterschiedlich ausgebildet ist, dass sich 
entlang der Strecke (s) eine Venveildauer des den Kanal (14; 16; 21; 29) 
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durchstromenden Temperierungsmittels an der Kontaktfiache (AO?) derart 
verandert, dass die entlang der Strecke (s) zwischen dem Temperierungsmittel und 
dem AuBenkorper (19) auszutauschende Warmemenge konstant ist 

26. RotationskSrper (01 ) nach Anspaich 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass sich 
eine Querschnittsflache (A09) des Kanals (14; 16; 21; 29) an der dem Ablauf (09) 
zugewandten Seite der Strecke (s) von einer Querschnittsflache (AOS) des Kanals 
(14; 16; 21; 29) an der dem Zuiauf (08) zugewandten Seite der Strecke (s) 
unterscheidet. 

27. Rotationskorper (01 ) nach Anspruch 1 Oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass sich 
eine Tiefe (t09) des Kanals (14; 16; 21; 29) an der dem Ablauf (09) zugewandten 
Seite der Strecke (s) von einer Tiefe (t08) des Kanals (14; 16; 21; 29) an der dem 
Zuiauf (08) zugewandten Seite der Strecke (s) unterscheidet. 

28. Rotationskorper (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Einlage 
stoffechlussig oderformschiussig in den Kanal (14; 16; 21; 29) eingebracht ist. 

29. RotationskSrper (01) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die in den 
Kanal (14; 16; 21; 29) eingebrachte Einlage dessen Querschnittsflache (AOS; A09) 
verandert. 

30. RotationskSrper (01) nach Anspaich 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Einlage 
keilfbmiig ausgebildet isL 

31 . Rotationskorper (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Einlage 
als ein Stab ausgebildet ist. 

32. Rotationskdrper (01 ) nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet, dass die Einlage 
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den Kanal (1 4; 1 6; 21 ; 29) eingeklebt ist. 

33. Rotationskftrper (01) nach Anspaich 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Einlage 
durch eine Presspassung in den Kanal (14; 16; 21; 29) eingebraciit ist. 

34. Rotationsk6rper (01 ) nach Ansprucli 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Einlage 
mittels eines Gieliverfahrens oder Sprltzgieliverfahrens in den Kanal (14; 16; 21; 
29) eingebracht ist. 

35. RotationskSrper (01) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Einlage 
aus einem themriischen isolienA/erkstoff besteht 

36. RotationskSrper (01) einer Druckmaschine mit einem Ballen (02), wobei der Ballen 
(02) einen Gmndkorper (17) und einen dem Grundkorper (17) radial 
nachgeordneten Aulienkorper (19) aufweist, wobei zwischen dem Gmndkorper (17) 
und dem Aufienkorper (19) ein thermischer Isolienwerkstoff angeordnet ist, wobei 
der Isolierwerkstoff den Grundkorper (17) zylinderformig umschlielit, dadurch 
gekennzeichnet, dass der IsolienA^erkstoff giefifShig ist. 

37. RotationskSrper (01) einer Druckmaschine mit einem Ballen (02), wobei der Ballen 
(02) einen GrundkSrper (1 7) und einen dem GrundkGrper (1 7) radial 
nachgeordneten AulienkSrper (19) aufweist, wobei zwischen dem GrundkSrper (17) 
und dem AuBenkorper (19) ein themiischer Isolienwerkstoff angeordnet ist, wobei 
der Isolienwerkstoff den Grundkorper (17) zylinderfbmnig umschlielit, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Isolienwerkstoff als eine den Grundk6rper (17) in 
Umfangsrichtung vollstandig umschlieBende zylindrisclie HQIse (38) ausblldet Ist, 
wobei der Rotationskfirper (01) als eine Waize (01) In einem Farbwerk ausgeblldet 
ist. 
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38. RotationskOrper (01) nach Anspruch 4, 35 Oder 37, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Isolierwerlcstoff gieUfShig ist. 

39. Rotationskorper (01) nach Anspruch 4. 35, 36 oder 37, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Isolienwerkstoff ein Kunstharz ist. 

40. Rotationskorper (01 ) nach Anspruch 4, 35, 36 oder 37, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Isolierwerkstoff eingestreute Glashohlkbrper aufWeist. 

41 . Rotationskorper (01 ) nach Anspaich 36 oder 37, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Bailen (02) mindestens einen von einem Temperlerungsmittei durchstromten Kanal 
(14; 16; 21 ; 29) mit jeweiis mindestens einenrt Zulauf (08) und einem Ablauf (09) fur 
das Temperierungsmittel aufweist. 

42. RotationskSrper (01 ) nach Anspruch 41 , dadurch gekennzeichnet, dass das 
Temperierungsmittel auf elner Strecke (s) zwischen dem Zulauf (08) und dam 
Ablauf (09) mit dem Bailen (02) eine Wdmiemenge austauscht 

43. Rotationskfirper (01 ) nach Anspruch 42, dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal 
(14; 16; 21; 29) zumindest auf der Strecke (s) durch den Isolienverkstoff gegenQber 
dem GnjndkSrper (17) thennisch isoliert ist. 

44. Rotationskarper (01 ) nach Anspruch 1 . 4, 36 oder 37, dadurch gekennzeichnet, 
dass der AuBenkorper (19) an seiner Aulienseite die mit mindestens einem Aufzug 
belegbare ManteiflSche (07) des Ballens (02) bildet. 

45. RotationskSrper (01 ) nach Anspruch 1 , 4. 36 oder 37, dadurch gekennzeichnet, 
dass der AuBenkorper (1 9) massiv ausgebildet ist. 
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46. Rotationskorper (01) nach Anspruch 1, 4, 36 odier 37, dadurch gekennzeichnet, 
dass der AuHenkorper (19) als ein die Oberflache (18) des Grundkorpers (17) 
zumindestteilweise umschlieliendes Bogenstuck ausgebildet ist. 

47. RotationskSrper (01 ) nach Anspruch 46, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Bogenstuck einen MIttelpunktswinkel (a) von weniger als 360" aulweist. 

48. RotatibnskSrper (01 ) nach Anspruch 46, dadurch gekennzeichnet, dass in Richtung 
des Umfangs (U) des Grundkorpers (17) auf dessen OberflSche (18) mehrere 
Jewells mindestens einen Kanal (14; 16; 21; 29) aufwelsende BogenstOcke 
angeordnet sind, wobei slch die zu den BogenstQcken gehSrenden 
MIttelpunktswinkel (ai mit i als Zahlindex fQr die BogenstOcke) zu hSchstens 350' 
enganzen. 

49. Rotationskorper (01 ) nach Anspruch 1 , 4 oder 36, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Rotationskorper (01) ais ein Formzylinder (01) oder als ein Dbertragungszylinder 
(01) ausgebildet ist. 

50. Rotationsk6rper (01 ) nach Anspoich 1 , 4 oder 36, dadurch gekennzeichnet, dass 
der RotatlonskSrper (01) als eine Walze (01) in einem Farbwerk ausgebildet ist. 

51 . Rotationsk6rper (01 ) nach Anspmch 37, dadurch gekennzeichnet, dass uber die 
axiale LSnge des Rotationskbrpers (01) mehrere HOlsen (38) aneinandergereiht 
sind. 



52. RotationskSrper (01 ) nach Anspmch 51 , dadurch gekennzeichnet, dass die HQIsen 
(38) unterschiedliche Breiten aufwelsen. 



53. Rotationskorper (01 ) nach Anspmch 37, dadurch gekennzeichnet, dass die Huisen 
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(38) auf der sich Ober die axiale Lange des Rotationskorpers (01) erstreckenden 
Oberfiache (18) des Gmndkbrpers (17) angeordnet sind. 

54. RotationskSrper (01 ) nach Anspruch 51 , dadurch gekennzelchnet, dass die HQIsen 
(38) entlang ihres Umfangs mehrere Holilraume (21) in Form von axial zum 
Grundk6rper (1 7) veriaufenden Nuten (21 ) aufweisen. 

55. RotationskSrper (01) nach Anspruch 54, dadurch gekennzelchnet, dass sich alle 
Nuten (21) an der AuRenflSche der HQIsen (38) jeweils zu einem sich Ober die axiale 
LSnge des RotationskSrpers (01 ) erstreckenden durchg&ngigen StrSmungskanal 
(21) erganzen. 

56. Rotationskorper (01) nach Anspruch 37, dadurch gekennzelchnet, dass der 
AuBenkorper (19) als ein zylindrisches Rohr ausgebildet ist. 

57. Rotationskorper (01) nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass der 
AulienkSrper (19) dQnnwandig ausgebildet ist. 

58. RotatlonskSrper (01 ) nach Anspruch 51 , dadurch gekennzeichnet, dass der 
Aulienkorper (19) auf den aneinandergereihten HQIsen (38) aufgebracht ist. 

59. Rctationskarper (01 ) nach Anspnjch 51 , dadurch gekennzeichnet, dass der 
AuRenkorper (19)fonnschlussig auf den aneinandergereihten HQIsen (38) 
angeordnet ist. 

60. Rotationskorper (01 ) nach Anspruch 54, dadurch gekennzeichnet, dass der 
AuRenkarper (1 9) die Hohlraume (21 ) der HQIsen (38) abdeckt. 

61 . Rotationskorper (01 ) nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass der 
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AulienkSrper (19) aus einem koirosionsfesten und verschleiBfesten metalli^chem. 
WerkstofF besteht. 

62. RotatlonskSrper (01 ) nach Anspruch 51 , dadurch gekennzeichnet, dass die HQlsen 
(38) aus einem Kunststoff bestehen. 

63. RotationskSrper (01 ) nach Anspruch 37 oder 51 , dadurch gekennzeichnet, dass der 
Aulienkfirper (19) an der HQIse (38) oder den HQlsen (38) oder an dem GrundkSrper 
(17) Oder an beiden stoffechlQssig befestigt ist. 

64. Rotationskorper (01 ) nach Anspnjch 51 , dadurch gekennzeichnet, dass die HQlsen 
(38) auf dem GrundkSrper (17) durch eine stoffschlQssige Verbindung fixiert und 
befestigt sind. 



65. 



Rotationskorper (01) nach Anspruch 54, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen 
den Nuten (21) der HQlsen (38) Stege (39) ausgebiidet sind. 



